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(54) 发明名称

一种十字铰接式磨头

(57) 摘要

本发明公开了一种十字铰接式磨头，旨在提

供一种用于光学元件研磨抛光过程中的抛光工

具。十字铰接式磨头包括：活动杆、固定在磨头体

上端的U形连接件、安装在U形连接件两个销轴孔

内的横向销轴、纵向销轴、磨头体及抛光模。活动

杆通过纵向销轴与横向销轴联接，横向销轴与纵

向销轴呈垂直分布状态。横向销轴及纵向销轴可

以实现磨头沿垂直纸面及平行纸面的方向摆动，

活动杆可以带动整个磨头平动或者绕其轴线转

动。本发明适用于光学元件的研磨抛光领域，可以

提高磨头抛光模与工件表面的贴合程度，有利于

提高抛光质量。
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1. 一种十字铰接式磨头，包括活动杆 (1)、磨头体 (5) 和抛光模 (6)，抛光模 (6) 粘接

在磨头体 (5)的下端面，其特征在于，该磨头还包括 U形连接件 (2)、横向销轴 (3)和纵向销

轴 (4)，U形连接件 (2)固定在磨头体 (5)的上端，横向销轴 (3)安装在 U形连接件 (2)的

两个销轴孔内；纵向销轴 (4)穿过活动杆 (1)下端的销轴孔及横向销轴 (3)的销轴孔，将活

动杆 (1)与横向销轴 (3)联接在一起；横向销轴 (3)与纵向销轴 (4)垂直。

2.如权利要求1所述的一种十字铰接式磨头，其特征在于，所述抛光模(6)的底面开有

横纵交错的沟槽。

3.如权利要求1所述的一种十字铰接式磨头，其特征在于，所述抛光模(6)的材质是锡

或高分子材料。

4. 如权利要求 3 所述的一种十字铰接式磨头，其特征在于，所述高分子材料是沥青或

聚氨酯。
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一种十字铰接式磨头

技术领域

[0001] 本发明涉及一种光学冷加工领域的抛光工具，尤其涉及到一种可以完全贴合被抛

光材料且可以转动的十字铰接式磨头。

背景技术

[0002] 研磨抛光是光学冷加工过程中比较重要的加工工序，其中磨头结构的合理设计是

整个加工工序中的一个关键问题。实际加工过程中，对磨头的基本要求是其抛光模能够与

被加工面有很好的吻合性，以保证抛光模与被加工材料的贴合。抛光模与被加工面吻合性

的好坏，影响了整个磨头覆盖区域各点加工的一致性。抛光模与被加工面吻合性一致的情

况下，其各点的压力及去除量一致。

[0003] 但是，由于被加工工件装夹精度以及被加工材料自身几何精度的问题，抛光模不

能与被加工面很好的吻合，抛光模各点与被加工面贴合不一致。由于这种不一致的贴合性

导致抛光模分布在被加工面各点的压力不一致，甚至有些区域不能与被加工面贴合。这种

问题的存在势必造成磨头在加工区域去除量的不均匀，从而影响整个面的加工精度。

发明内容

[0004] 为了解决现有磨头存在抛光模与被加工面贴合不一致而影响整个面的加工精度

的问题，本发明提供了一种抛光模和被加工面贴合度高的十字铰接式磨头。

[0005] 本发明解决技术问题所采取的技术方案如下：

[0006] 一种十字铰接式磨头，包括活动杆、磨头体和抛光模，抛光模粘接在磨头体的下端

面，其特征在于，该磨头还包括 U形连接件、横向销轴和纵向销轴，U形连接件固定在磨头体

的上端，横向销轴安装在 U 形连接件的两个销轴孔内；纵向销轴穿过活动杆下端的销轴孔

及横向销轴的销轴孔，将活动杆与横向销轴联接在一起；横向销轴与纵向销轴呈垂直分布

状态，横向销轴可以实现磨头沿垂直纸面方向摆动，纵向销轴可以实现磨头沿平行纸面方

向摆动，活动杆可以带动整个磨头移动或者绕其轴线转动。

[0007] 本发明的有益效果是：在活动杆与磨头体之间设计的 U 形连接件、横向销轴以及

纵向销轴形成了十字铰接式连接，提高了磨头抛光模与工件表面的贴合程度，有利于提高

抛光质量。

附图说明

[0008] 图 1是本发明十字铰接式磨头的结构示意图。

具体实施方式

[0009] 下面结合附图对本发明做进一步详细说明。

[0010] 如图 1所示，本发明的十字铰接式磨头包括：活动杆 1、U形连接件 2、横向销轴 3、

纵向销轴 4、磨头体 5以及抛光模 6。

说  明  书CN 102554775 B
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[0011] 活动杆 1 的上端通过联轴器与电机轴联接，下端与横向销轴 3 相联接。纵向销轴

4 穿过活动杆 1 下端的销轴孔及横向销轴 3 的销轴孔，从而使活动杆 1 与横向销轴 3 联接

在一起。由于纵向销轴 4 限制了活动杆 1 平动自由度及绕其自身轴线转动自由度，活动杆

1只能绕纵向销轴 4的轴线摆动。

[0012] U形连接件 2的两侧耳的销轴孔用于安装横向销轴 3。由于纵向销轴 4的存在，活

动杆 1可以绕横向销轴 3的轴线进行摆动。U形连接件 2的底面固定在磨头体 5的上端面。

[0013] 横向销轴 3 及纵向销轴 4 可以在工件平面与抛光模 6 不平行的情况下，使磨头产

生绕横向销轴 3及纵向销轴 4轴线方向的转动，从而使抛光模 6与工件表面很好的贴合。

[0014] 抛光模 6 用于材料的实际去除，为了容纳抛光液，其底面一般开有横纵交错的沟

槽。抛光模 6通过粘结的方式固定在磨头体 5的下端面，其材质可以是锡、沥青、聚氨酯，也

可以是其他高分子材料。
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图 1
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